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1

1.1

Beschreibung des Gerates

Frontansicht

12

EIE

Verriegelungsgriff/Entriegelungsgriff und Griff zum Bewegen der beiden Achsen
Kamera

Episkopische Beleuchtung (Frontleuchte)
Beleuchtungskarte

Werkzeug Spindel

All-in-One-PC

Maus

Tastatur

. Etikettendrucker

10. Feineinstellrad der X-Achse

11. Feineinstellrad der Z-Achse

12. Werkzeughalterungen

©eNO>ORWN=
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2 Installation des Gerates

2.1 Packliste

Einheit Unterbau HP All-in-One-PC

e

Drucker Brother QL800 Maus

ACHTUNG: War das Gerat wahrend des Transportes Temperaturen unter 5°C ausgesetzt
mussen Sie einige Stunden mit dem Auspacken warten. Es kann sich sonst

Kondenswasser bilden. Kondensation kann Teile in der Funktion beeintrachtigen.
Lassen Sie das Gerat in der Originalpackung stehen
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2.2 Auspacken und Aufbau

Bitte beachten: Aufbau durch 2 Personen!!

Das Gerat wird in einer Holzkiste geliefert.

Der Unterbau dient als Teil der Verpackung und umhdallt den TM Quadra.
Das Geréat ist am Boden der Verpackung verschraubt.

Das Zubehdr und der ,HP PC* sind auf dem Unterbau zu finden.

1.)  Entfernen Sie den Deckel der Holzkiste und entnehmen Sie das Zubehoér und den ,HP
PC*.

2.)  Nun kdnnen die 2 Sicherungslatten entfernt werden.

3.)  Demontieren Sie nun die Seitenwande der Holzkiste.

BE | Evoser o

£
.
1
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) "f i i y
; f = |
5 i Ll SR ppm—
4 [
. o
" 0
4)) Heben Sie mit Hilfe einer 2. Person den Unterbau vorsichtig von der Palette, und

platzieren Sie Ihn neben der Holzkiste.

HANDBUCH V2.0 Evoset AG ©
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Das Gerat ist mittels 4 Alu Transportwinkeln auf dem Boden der Holzkiste verschraubt.

5.) Nehmen Sie die Transportwinkel weg und stellen das Gerat mit Hilfe einer 2. Person auf
den Unterbau.

Alle Verbindungskabel werden unter dem Unterbau aufbewahrt und sind beschriftet.

Anschlusskabel
von PC und
Drucker

Tool Master-
Kabel

6.) Platzieren Sie den Deckel auf den Unterbau und fuhren Sie die Kable gemass
Fotos untern durch die Offnungen im Deckel.

7.) Stellen Sie das Gerat mit Hilfe einer 2. Person auf den Unterbau.
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Die Kartonschachtel des PCs enthélt folgende Bestandteile:

1)

2)

Kartonschachtel HP PC

Brother-Drucker + Manometer

Zubehor

Entfernen Sie alle Zubehérteile und bauen Sie den Computer auf der Unterlage des
Unterbaus zusammen.

Fixieren Sie den ,HP PC* gemass Darstellung unten

Toolmaster Quadra DE - 2023

HANDBUCH V2.0 Evoset AG ©



3.)  Befestigen Sie die Luftversorgungseinheit an der
Ruckseite des Gerats und schliel3en Sie sie an die
Druckluftzufuhr an
(5-6 bar, 0l und wasserfreie Luft).

Druckluftanschluss, -
Luftversorgungseinheit Druckluft: 5 bis 6 Bar

4.)  Entfernen Sie die Transportsicherung in Z-Achse. Sie finden diese Schraube auf der
Ruckseite des Turmbleches
Die X-Achse ist mittels einem Stahlwinkel gesichert, der auf der Grundplatte platziert wird
(siehe Pfeil =>).
Losen Sie die Faltenbalge und bewegen Sie sie nach hinten.
Ldsen Sie die Befestigungsschrauben des Winkels und nehmen Sie ihn ab.
Bringen Sie die Faltenbalge wieder in ihre vorgesehene Position.

Transportsicherung der Z-Achse Transportsicherung der X-Achse
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Verbindungen

Die Netzgerate des ,HP PC* des TM
Quadra und des Dymo Druckers sind
bereits im Unterbau montiert.

Die Netzteile sind bereits mit der
Steckdosenleiste verbunden.

Elektrischer Anschluss USB-Anschluss
PC Vom Drucker zum PC

1.)  Alle Kabel sind beschriftet =>
Verbinden Sie diese entsprechend
mit dem PC und den Brother-
Drucker.

2.)  Verbinden Sie den TM Quadra mit
dem PC mittels beigelegten USB
Kabel.

USB-Anschluss
TM Quadra/ PC

3.)  SchlieRen Sie dem Brother Drucker
an den PC an mittels beigelegtem
USB Kabel an.

BITTE BEACHTEN SIE:

Schliessen Sie die USB Verbindung “Tool Master- PC” immer an eine USB 2.0 Schnittstelle an,
wie nachfolgend abgebildet.
Schliel3en Sie sie nie an eine USB 3.0 Schnittstelle an.

/ USB 3.0
USB-Anschluss
TM Quadra zu "PC"
\
Ih => Standard USB 2.0!
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4.)

Verbinden Sie die Steckdosenleiste
mit der Hauptstromversorgung.

Die Kartonschachtel des
Computers enthalt den Computer,
einen Steckdosenadapter,
landerspezifisch flr den
Hauptanschluss der
Steckdosenleiste.

Toolmaster Quadra DE - 2023
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3 Bedienung des Gerates

3.1 Bewegung der Achsen
Nach Anschluss der Hauptluft (5-6 bar) sind beide Achsen blockiert.

Schnellvorschub:

Dricken Sie den Knopf im Handgriff Um die
Klemmung der Achsen zu I16sen und Die Kamera
an die gewunschte Position zu bewegen.

Feineinstellung:

Lassen Sie den Knopf des Hangriffs los und benutzen Sie die Feineinstellrader ,X* und ,Z“ um
die Kamera Mikron-weise zu bewegen.

Feineinstellrader
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3.2 Spindeln
Der TOOL MASTER Quadra ist in 2 Spindelvarianten erhaltlich.

Nadellager (Standard) KV-Spindel (optional)
Verflugbare Groflen: ISO40 und ISO50 Verflugbare GrofRe: ISO50

3.2.1 Spindel “Nadellager”

- Praktisch kein Verschleily/ vermeidet Beschadigungen der Werkzeugaufnahme.

- Bessere Zentrierung im Vergleich zu vollflachigen Aufnahmen.

- Ol und Schmutz wird in die Liicken der Nadeln verdrangt => Dadurch keine
Fehlmessungen

- Einfach zu reinigen/ keine Unterhaltskosten

- Sehr guter Rundlauf

3.2.2 “KV-Spindel“
Die Funktionen der KV-Spindel konnen durch die EyeRay® Software gesteuert werden.
- Hochprazise, unter Vorspannung montierte Teile.

- Rotationsklemmung durch Luftdruck/Vakuum Funktion/Luftlagerung
- Steuerung: Siehe Kapitel 5.1 Bedienung KV-Spindel

3.3 Einschalten des TM Quadra und des PC

Schalter fur die 24V-Stromversorgung des Gerats Hauptschalter PC
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4 Bildverarbeitung Eye Ray ®

4.1 Log-In Fenster

Achtung: Stellen Sie sicher, dass wahrend des Startens des PCs kein USB-Stick o0.a.
angeschlossen ist. Das System wird ansonsten nicht korrekt starten!!

Der folgende Bildschirm wird angezeigt, wenn der PC bereit ist:

EYERRAY +

l ESE+

RAY

Power off  Restart Launch
PG PC EyeRay

Symbole:

Aussch
alten
des PC

Neustarten

des PC E E
=

Starten EyeRay®

Launch
EyeRay

Power off
PC
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4.2 Start Eye Ray® and Log-In

Drucken Sie das SYMBOL “Launch Eye Ray”

Die Software startet und zeigt das Eingabe Fenster an:

Quadra

‘ADVI.’IIMSTRATOR

>

Vi3.10.0.0

Klicken Sie auf den Pfeil zur Auswahl des Benutzers (User ID).
Das Programm zeigt die Liste aller definierten Benutzer.

I

SUPPORT

OPERATOR
ADMINISTRATOR

Auswabhl:

User ID ADMINISTRATOR
Passwort admin

User ID OPERATOR
Passwort pwb

User ID: Support (Nur fir den Onlinegebrauch / Support)
Passwort: ----

Bestatigen: H

Toolmaster Quadra DE - 2023 15 HANDBUCH V2.0 Evoset AG ©



4.2.1 SchlieBen von EyeRay® und Wechseln der Sitzung

EyeRays Buzzand
552021814571

EvestAG

olA1 + (U|A2 v A3

=) 0000

19.546 o
377.647 A

Klicken Sie auf die Schaltflache -

Anschliellend werden mehrere Moglichkeiten angezeigt:

Annuler
ABBRECHEN
ZURUCK EYERAY
VIRTUELLE
TASTATUR || FERNBEDIENU
NG ONLINE. PC PC SOFTWARE BENUTZERWE
ASSISTENZ AUSSCHA | NEUSTARTEN | BEENDEN CHSEL
LTEN ZURUCK ZU
WINDOWS

Toolmaster Quadra DE - 2023
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4.2.2 Offnen Logmein123 Online-Fernwartung

@ Ein Klick auf das Symbol 6ffnet die Logmein123-Assistenz

Es gibt zwei Méglichkeiten fur den Zugriff:

4 Connection Settings Help

Conneciion Setfings Help

Connect to Remote Support

Please enter the six-digit code given to you by our
technician.

2- Indem Sie eine Anfrage direkt von der Softwareoberflache aus senden

Connedion Settings Help

Connect to Remote Support

To contact a technician, please complete all fields below
[Customer name and serial number)

Optionally add a description or notes, then dick to
connection,

Customer Name EVOSET
Serial Number 14-02987
Description/Motes TEST REMOTE

; Connect

Toolmaster Quadra DE - 2023 17 HANDBUCH V2.0 Evoset AG ©



4.2.3 Standardkalibrierung des Gerates
4.2.3.1 QUADRA-Modell

Nur fur Maschinen mit optischen Linearmafstaben:

Die Software wird aktiviert und zeigt
die beiden Achsen der "Referenz" an.

Bewegen Sie beide Achsen mithilfe
des schwarzen Giriffs, bis sie die
Referenzmarke erreichen.

Sobald die Referenzmarken gekreuzt
werden, zeigt der Zahler die Zahlung
an.

4.3 Darstellung des EyeRay®-Bildschirms

Referenzmarken gekreuzt

Dynamische Fokus- Kamera Live Bild Aligemeine Informationen:
Leiste Benutzer, Version, Sprache

Verkniipfungen

9024 # L A2 17048 + U A3

67 905 T

169.911

GENERAL MASTER

User ATMINISTRATOR

Zahlerwerte Informationsfenster Informationsfenster
Referenzpunkt Uber die Werkzeuge

EyeRay® => Einfach zu bedienen:
Bedienung des Programms mittels 6 Basis-Symbolen.

Toolmaster Quadra DE - 2023 18
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Geometrie-Daten:

Spindel (KVK)
optional

Basis-
Symbole
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4.4 Menustruktur

Messfunktionen

Drucken

Aktivieren Sie alle UntermenUs mithilfe der 6

Basis-Symbole:

Datenbank

METHODS

FUNTIONS

PRINT

FONCTIONS IMFRIMER DOMNEES
KV-Spindel =>
Optional
Basis-
Messmethoden METHODES _' TRANSFERT '_ Einstellungen
Datentransfer
Methoden Funktionen Drucken Einstellungen Daten Transfer

DATATRANSFER

3

PRESET

Bildschirm

SCREEN

MULTICUTTING

Auflicht

FRONTLIGHT

Fixe Achsen

FIXED AXIS

THEQ. RADIUS

P. MEASURE

Festpunkt

FIXED POINT

Mehrschneider

Zentrumspunkt

Theor. Winkel/Radius

Punktmessung

Zusatzliche
MF*

ADVANCE

Benutzer MF*

Spezial MF*

*= Optional

LABEL

Report*

REPORT

*= Optional

Pixelgrosse

Parallelitatskor.

Abs. Nullpunkt

Parameter

Maximum Etikette Format 1 Bel Nullpunkte Messliste
MAXIMUM . LISTE
Einstellung ikette Format 2
Kamera Werkzeugmanagement | PDF 6ffnen
ausrichten

Backu

*= Optional

OPEN PDF

PostPro Lehren*

POSTPROC.

Chips Balluff*

BALLUFF

*= Optional

Toolmaster Quadra DE - 2023
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4.5 Basis-Einstellungen

Klicken Sie auf dieses Symbol, um das
il Menu der 5 Basis-Einstellungen zu

offnen.

Kamera - -
Beleuchtung || ausrichten Pixelgrésse

Parallelitatskom | Absoluter | | Parameter
pensation Nullpunkt

4.5.1 Beleuchtung
Offnen Sie die Basiseinstellungen mit -

- Dieses Symbol 6ffnet die Beleuchtungseinstellung

*ﬁx‘ﬁ%m‘”
Die horizontalen Linien zeigen die Licht- ;
Intensitat oben, in der Mitte und unten im ‘
Live-Bild. i
Die vertikalen Linien zeigen die Licht- H
Intensitat rechts, in der Mitte und links im i
Live-Bild. :

Camera settings

Alle horizontalen Linien mussen innerhalb der Toleranz
Iiegen Pixel clock

Framerate 10.070387

Exposure 10

Alle vertikalen Linien missen innerhalb der Toleranz
liegen.

Light setting

Verbessern der Licht-Intensitat: L

- Reinigen Sie die Kameralinse
- Reinigen Sie die Beleuchtungslinse

Wenn die Lichtintensitat immer noch nicht ausreicht, kénnen Sie sie
mit dem "+"-Symbol erhéhen, bis die Linien innerhalb der
Feldtoleranzgrenzen liegen.

Bestatigen mit:

Kontrollieren Sie die Beleuchtung von Zeit zu Zeit => mindestens 1-mal pro Woche oder
sogar ofter wenn die Lichtverhaltnisse in der Umgebung wechselhaft sind.
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4.5.2 Kamera ausrichten

Stellen Sie den Einstelldorn oder ein Werkzeug,
dessen Kontur parallel zu der Vertikalen Kamera-
Achse verlauft, in die Spindel.

Durch klicken dieses Symbols 6ffnet man die
Funktion “Kamera ausrichten”.

Bewegen Sie die Kamera mittels
Feineinstellung in das blaue Rechteck.

Die Winkel-Anzeige ,A1“ zeigt die Differenz der vertikalen Kontur des Einstelldornes zu der
vertikalen Achse der Kamera.

Dieser Wert muss innerhalb +0.02° sein.
= Erlaubte Werte: Zwischen 179.98° und 0.02°

A1 17999 +

Ist der Wert gréfier 90 £0.02°, muss die Kamera
folgendermalien ausgerichtet werden: Lésen Sie die
Fixierschraube am Aluminiumhalter der Kamera.
Drehen Sie nun die Kamera sanft bis der maximal
erlaubte Wert erreicht wird.
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4.5.3 Parallelitatskorrektur

Diese Funktion wird verwendet um Parallelitatsfehler zwischen dem Turm des Gerates und der
Werkzeugachse auszugleichen.

- Das Symbol zur Linken 6ffnet die Funktion.
Stellen Sie den Einstelldorn in die Spindel.

Das Programm fragt nun nach dem ersten Punkt:
Messen Sie den Durchmesser unten am Einstelldorn.
Bewegen Sie die Kamera nach unten und bestatigen TR T
Sie die Messung. 50.065
267.405

X -2.062 pm/mm Delete

Date: 6/24/2015 Time: 3:54 PM

Select the first point.

(%)

Cancel

Bewegen Sie nun die Kamera nach oben und messen Sie den Durchmesser im oberen Bereich
des Einstelldornes.

X -2.062 pm/mm Delete

Date: 6/24/2015 Time: 3:54 PM

Select the second point. Bestétigen mit: Q

(%)

Cancel

Das Resultat der Korrektur erscheint in einem Fenster: : 0056 pmmm

Time: 5:49 PM

0.334 Mikron/ mm bedeutet eine Korrektur von 0.01mm
entlang der gemessenen Distanz (bei 300mm).

Operation completed. The result is
-0.056 Micron per millimeter

Dieses Mal} wird nun vom Programm bei jeder Messung
einbezogen und Korrigiert.

Nach Abschluss der Parallelitatskorrektur fragt das Programm nach, ob der Absolute Nullpunkt
neu eingestellt werden soll.

Dies ist notwendig, da eine Anderung der Basis-Einstellung auch die Kalibrierung des
Instrumentes beeintrachtigt.

Siehe Kapitel “4.5.4 Setzen des absoluten Nullpunktes”.
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4.5.4 Setzen des absoluten Nullpunkts

Stellen Sie den Einstelldorn in die Spindel.

- Das Symbol 0.0 startet den Vorgang

X (=) 49985 mm
7= 329.83 mm

8/31/2015@5:00 PM

@ mm

@ inch . 3 A +lua:

49.291
329,557

Es erscheint ein Fenster, welches die Nominal-Werte des absoluten Nullpunktes zeigt (Gravur
auf Einstelldorn). Falls die Werte nicht Ubereinstimmen, kénnen diese hier angepasst werden.
Zudem kann hier die Einheit festgelegt werden (mm / Zoll).

GENERAL MASTER are:
5

Stellen Sie sicher, dass die Werte, welche im Kontrollfenster angezeigt werden, den
Nominal-Werten entsprechen. Einstelldorn: Die Werte des Kontrollfensters missen den
eingravierten Werten des Einstelldornes entsprechen.

Bestatigen Sie mit “OK”, um den absoluten Nullpunkt zu setzen.

Das Gerat ist nun kalibriert und bereit zu messen.

+ou A2 + v A3

49985 ..
329.829 -
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4.5.5 Kamera-Pixeleinstellung

Das Symbol 0.0 startet den Vorgang

Information

Ein Fenster erscheint, in dem die Anzahl der Pixel
angezeigt wird, die Sie machen muissen

Sie mussen den Einstelldorn in die Spindel des Prifstands einsetzen und
die roten Achsen mit dem griinen Kreuz in Ubereinstimmung bringen,
das bei jedem Schritt an verschiedenen Stellen auf dem Bildschirm
erscheint.

Information

OlA1 + OlA2 + UAs3

30.066 P e
91.426 A

Klicken Sie dann auf OK

Punkt 1 von 18 ist abgeschlossen! o -

Information

Valeur X-3.219
Valeur Z- 0.084

Nun muss der Vorgang 17 Mal wiederholt werden.
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4.5.6 Parameter

- Rufen Sie das Einstellungsmenu auf, indem Sie auf das Symbol auf der linken

Seite klicken.

A Eine Anmeldung als Administrator ist erforderlich, um die Einstellungen

einzugeben.

Index "Allgemein":

- Um den Namen des Unternehmens,

die Sprache, das Logo usw. zu
andern.

Kapitel "Optionen™:

- Andern Sie den Faktor der
maximalen Methode/den
Winkelfaktor etc.

Géneéral

Langage

fr - Frangais ¥

Nom de la société
Evoset AG
Adresse
Besche Mattenstrasse 1
Code postal
CH-3930
Ville
Steg
Pays
Switzerland
Téléphone

Tel: +41 27 922 0450

N° de série

14-01548

E-Mail
sernvice@evoset.com

Homepage
www.evoset.com

Chemin d'acces au logo

C:\Program Files (x86)\Evc

EVOSET

Options

- Eine Standard-MF festlegen O A
=> Diese MF wird nach der Listung Réinitialiser la méthode du maximum aprés x secondes
als Standard festgelegt die Einheit :

Facteur d'angle
etc.
0.1

Clavier

N*® d'outil activé pour impression.
- Format des Datums o
M activé
Format de la date

JIMMIAAAA MM/JJIARAA

Default macro

Fixed axis angle information Open Delate

D Armrét
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Index "Uber EyeRay..."

- Zum Offnen des Benutzerhandbuchs, der Verbindung zum Online-Support, der
Kontaktinformationen.

About EyeRay

Quadra

V.3.10.0.0

© 2021 EvosetAG
Alustrasse 18
CH-3940 Steg Contact

Support

Switzerland

Homepage Ev

Benutzerhandbuch: Offnet das Handbuch der Bank als
i PDF-Datei

Data transfer documentation

Informationen Datentransfer CNC / Post Pro

"Support": Achtung!

- Internetverbindung erforderlich!

- Offnet automatisch eine Website, auf der Sie einen sechsstelligen Code fir den Online-Support
eingeben kdnnen.
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Index "Benutzer"

- Benutzerverwaltung/Einstellen von Benutzerrechten

User name

Keyboard

Password

User right

User

Se
ey

Wie man einen Benutzer erstellt

Name, Passwort eingeben
und die Rechte des Nutzers

User name

Password AD STRATOR Adminisirator

Keyboard

User right

User ¥

b 4

Benutzer hinzufigen

Der Benutzer "Support" kann nicht geandert oder geléscht werden.
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Um einen Benutzer zu loschen:

1 lerre

Wahlen Sie einen Benutzer aus der Liste aus

User name

Keyboard

Password

User right

User ¥
3

%

Delete

Ldschen

Nach Bestatigung der angezeigten
Nachricht wird der Benutzer geldscht.

e Etes-wous sUr de vouloir supprimer cet utilisateur 7

Index "Drucker"

- Auswabhl der
installierten Drucker

Imprimantes

Imprimante d'étiquettes

Brother QL-800 Y

Imprimante de rapports

EyeRayConvertsToPDF ¥
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4.6 Verknupfungen

Es ist moglich, Verknupfungen anzulegen, um Zeit zu sparen, indem haufig genutzte
Funktionen und Methoden schneller aktiviert werden konnen.

Es kénnen maximal 8 Verknupfungen erstellt werden.

Wenn alle Verknupfungsfelder verwendet werden, kann ein weiteres Feld erstellt werden, indem
ein bestehendes Feld hochgestuft wird.

4.6.1 Verknupfungen erstellen

Klicken und halten Sie die linke Maustaste im unteren Bereich des Symbols, zu dem Sie eine
Verknlpfung hinzufligen méchten.

Beispiel: Messfunktion MF1 o

- tisar AOMIMBTRATOR

Bewegen Sie das Symbol mit der
linken Maustaste nach oben auf
ein VerknUpfungsfeld.

Wenn das Feld bereits von einer
Verknlpfung verwendet wird, wird
es von der neuen Verknupfung
hochgestuft.

IDNBSE I Compumr P17
- tisar AQMIBTRATOR

Die Funktion wird nun im Bereich
der Verknupfungen zu finden sein.
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4.6.2 Verknupfungen loschen

Rechtsklick auf die Verknlpfung, die Sie I6schen mdchten, und wahlen Sie

E“:‘! Effacer

AXEFISE AR MM

Beispiele flr Funktions- und Methodenkirzel

v A1 + v A2 + A3

49.995 ...
329.835 -

Es kdnnen maximal 8 Verknupfungen erstellt
werden.
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4.7 Messungen

4.7.1 Dynamische Fokus-Leiste

Beschreibung:

Die dynamische Fokus-Leiste und die Maximum-Anzeige helfen, das Werkzeug auf die
maximale Auslenkung auszurichten, und den maximalen Kamera-Fokus zu finden.

Maximum Anzeige

Fokus-
Leiste

+ v A2

68.227
170.264

Die Anzeige des Fokus befindet sich oben im Livebild des Werkzeugs.

Wenn das Werkzeug langsam in den Kamerabereich gedreht wird, bewegen sich zwei Pfeile
(Maximum Anzeige) auf der Fokus-Leiste nach links, bis das Maximum erreicht ist, und kehren
dann zurick, wenn das Werkzeug weiter gedreht wird.

Drehen Sie ein Werkzeug langsam, um zu sehen, wie die Fokus-Leiste funktioniert.

Wie arbeitet man mit der Fokus-Leiste

Stellen Sie ein Werkzeug in das Blickfeld der Kamera.

Drehen Sie das Werkzeug langsam => Die Maximum Anzeige ist SCHWARZ und der Balken
bewegt sich nach links.

Drehen Sie das Werkzeug weiter, bis die Pfeile wieder nach rechts gehen und die Farbe ROT
annehmen. Das bedeutet, dass die maximale Fokussierung gerade Uberschritten wurde.

Nun drehen Sie das Werkzeug wieder langsam zuriick und die Maximum Anzeige wird GRUN.

Wenn der Fokus eingestellt ist, wird der Balken automatisch verkleinert. Wenn das Werkzeug wieder
gedreht wird, wird der Balken in seiner urspriinglichen Gréf3e angezeigt, um die Nutzung komfortabler zu
machen. In manchen Fallen braucht der Fokus dies nicht und reduziert den Fokusbalken automatisch.
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4.7.2 Wahlen eines Referenzpunktes

Ein Werkzeug platzieren.

Bevor das Werkzeug gemessen wird, muss der richtige Referenzpunkt ausgewahlt werden.

0000
Klicken Sie auf das Symbol flr den Referenzpunkt. @

GENERAL MASTER

mm

Es erscheint eine Liste mit allen gespeicherten Referenzpunkten:

0000 GENERAL MASTER Reference Value

1 15050 Offsat Value (v
10 HSK 63 Offset Value ()
11 sk40 Offset Value (V)

Beschreibung der Symbole:

I - Verwenden Sie die Pfeile, um durch die Liste zu blattern

0 Driicken, um einen Referenzpunkt auszuwahlen

Dricken, um die Liste ohne Auswahl zu schlieRen

Der ausgewahlte Referenzpunkt wird im Referenzpunktfenster abgebildet

Beispiel:

Nummer und Name des
Referenzpunkts
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werden:
- Adapter mit Referenzwerten
- Versatzadapter

c Es kdnnen zwei verschiedene Arten von Referenzpunkten/Adaptern gespeichert

Adapter mit Referenzwerten

Diese Art von Referenzpunkt wird verwendet, um das Gerat zu kalibrieren.
Beispiele: Einstelldorn/"Masterwerkzeuge" mit bekannten Mal3en/Kalibrierwerkzeuge

Ein Adapter, mit gespeicherten Referenzwerten, wird hauptsachlich zur Kalibrierung des Gerats
verwendet.
=> General Master/Einstelldorn.

Offset-Adapter/Adapter mit Offset-Wert:

Diese Art von Referenzpunkt wird verwendet, um Werkzeuge mit anderen Arten von
Werkzeughaltern als der Basisspindel zu messen.
Beispiele: PWB-Adapter wie ISO/HSK/Capto etc.

Dies ist der Offset-Wert, der vor allem bei der Z-Achse verwendet wird. Die Durchmesserachse

ist in der Regel gleich der Mitte des AulRenrings => kein Versatz erforderlich (Ausnahme: z. B.
Drehmaschinenwerkzeuge)

Angabe eines Adapters mit Referenzwerten/absolutem Referenzpunkt:

Das rot hervorgehobene Adaptersymbol zeigt an, dass dieser Adapter ein
"Absoluter Referenzpunkt" ist

0000
In Rot => Adapter mit

Referenzwerten = MASTER GENERAL MASTER
mm

Achtung: Das Gerat muss bei der Auswahl eines Adapters mit Referenzwerten mit
dem zugewiesenen Kalibrierungswerkzeug kalibriert werden!!
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4.7.3 Auswahlen einer Messfunktion (MF)

Mit diesem Symbol kdnnen Sie
grundlegenden Messfunktionen
aktivieren.

ADVANCE

FUNTIONS

POINT

Die meisten Werkzeuge kdénnen mithilfe der 9
grundlegenden Messfunktionen gemessen werden.

FUNCTIONS | DATABASE
Aktivierung zusatzlicher Messfunktionen

INPUTFIXEDAXIS INPUTX INPUTXINY.

MFALITO OF| RUNOUT

UTILISATEURS . 7 r e | EE .
Y R [0Y I m B

BLANCPAIN NEWMF 12 NEWMF24 NEWMF40 NEWMFS NEWMF50 NEWROI

Spezielle Messfunktionen (auf Anfrage)

Evoset/PWB-Elementnummer: P270590
Siehe Kapitel 5.8 "Benutzerdefinierte Messfunktion".
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4.7.4 Beschreibung der Messfunktionen

Allgemein:
Die Messfunktion legt fest, wie das Bildgebungssystem den Einsatz oder die Schnittkante
analysiert.

4.7.4.1 Basis Messfunktionen
MF1

Diese Funktion misst den hochsten Punkt auf der Kontur des Werkzeugs in
horizontaler Richtung (X) und den hochsten Punkt in vertikaler Richtung (Z): Dies
wird als Punktmessung bezeichnet.

MFE8

Diese Funktion misst nur den hochsten Punkt auf der Kontur des Werkzeugs in
vertikaler Richtung (Z), was nur die Lange des Werkzeugs bedeutet.

MF9

Diese Funktion misst nur den héchsten Punkt auf der Kontur des Werkzeugs in
horizontaler Richtung (X), was nur den Durchmesser, den Radius, des Werkzeugs
bedeutet.

M4

Diese Funktion legt die beiden Messlinien L1 und L2 auf den Umriss des
Werkzeugs und misst die Winkel der beiden Linien und auch den Winkel zwischen
ihnen: das ist die sogenannte Linienmessung. Au3erdem kann man damit den
Radius der Schneidekante des Werkzeugs messen.

X-Eingang und umgekehrter X-Eingang (Zusatzfunktion)

Diese Funktion misst die Hohe auf einer Kontur durch den Standardwert des
Durchmessers.
Sie gibt auch den Winkel der Schneidekante an.

INPUTXINY

FO

Mit dieser Funktion ist es mdglich, den Einstelldorn zu messen (oder zu
kontrollieren), indem man einen einzelnen Punkt auf jeder Achse misst, einen in
horizontaler (X) und einen in vertikaler (Z) Richtung.

MES0

Diese Funktion misst den Radius der Schneidekante des Werkzeugs und zeigt ihn
zusammen mit dem Mittelpunkt dieses Radius an.
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MF22

Diese Funktion legt die beiden Messlinien L1 und L2 auf den Umriss des
Werkzeugs und misst die Winkel der beiden Linien und auch den Winkel zwischen
ihnen.

Gleichzeitig misst sie den Radius der Schneidekante des Werkzeugs, den hochsten
Punkt in der horizontalen Richtung (X) und den hochsten Punkt in der vertikalen
Richtung (2).

(MF22 = Kombination aus M4 und MF1)

MF12

Diese Funktion legt die beiden Messlinien L1 und L2 auf den Umriss des
Werkzeugs und misst die Winkel der beiden Linien und auch den Winkel zwischen
ihnen. Aulderdem kann man damit den Radius der Schneidkante des Werkzeugs
messen.

Unterschied zwischen MF12 und M4:

Die Funktion MF12 wird auch zum Erstellen von Benutzerfunktionen/angepassten Funktionen
verwendet, indem die Grof3e und Position der Messbereiche fur beide Linien und den Radius
geandert werden.

=> Siehe Kapitel "4.7.4.3 Benutzerdefinierte Messfunktionen™

4.7.4.2 Zusatzliche Messfunktionen/Messbereiche

Z-Eingang

Messung des Durchmessers einer Kontur in einer bestimmten Hoéhe.

M1

Diese Funktion legt die beiden Messlinien L1 und L2 auf die Kontur des Werkzeugs
und misst den Winkel zwischen diesen Linien.

M3

Diese Funktion legt die beiden Messlinien L1 und L2 auf den Umriss des
Werkzeugs und misst die Winkel der beiden Linien und auch den Winkel zwischen
ihnen: das ist die sogenannte Linienmessung. Au3erdem gibt sie den
theoretischen Schnittpunkt von "X" und "Z" an.

MF24

Diese Funktion misst den Radius und den Mittelpunkt eines Formwerkzeugs mit
umgekehrtem Radius. (Frasumfang)
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MF25

Diese Funktion setzt eine Messlinie entlang der Kontur des Werkzeugs (Z-
Wert/Linie) messlinie) und erfasst auf der X-Achse den hochsten Punkt
(Messpunkt).

Das angegebene Ergebnis ist der Schnittpunkt in "X" und "Z" der beiden Linien.

MF26

Diese Funktion legt eine Messlinie entlang der Kontur des Werkzeugs (X-
Wert/Messlinie) messlinie) und erfasst auf der Z-Achse den héchsten Punkt
(Messpunkt).

Das angegebene Ergebnis ist der Schnittpunkt in "X" und "Z" der beiden Linien.

MF40

Messlinie: Diese Funktion platziert die beiden Messlinien L1 und L2 auf der Kontur
des Werkzeugs.

Sie gibt die Winkel der beiden Linien und auch den Winkel zwischen ihnen an.
Der Schnittpunkt der Linien wird ebenfalls angegeben ("X" und "Z").
(Gegenbohrung/Bohrloch zum Zentrieren)

Winkel

Messlinie: Legt die Messlinie L1 entlang der Kontur der Schnittkante an und gibt
ihren Winkel an.

MFE55

Diese Funktion misst den héchsten Punkt in der Horizontalen (X) und Vertikalen (Z)
sowie die Richtung (PX/PZ).

Aulerdem wird der Radius der Schnittkante angegeben.

MFE14

Bei der Zentrumspunkt Methode ist die vertikale Linie in der Mitte nur einen Pixel
entlang der aktiven Kameraansicht entfernt. Der Messpunkt folgt der Schnittkante.

Anwendung: Messung des axialen Rundlaufs einer Scheibe oder eines
Kreissageblatts.

RUNDLAUF

Kontrolle des Rundlaufs
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4.7.4.3 Definierte/benutzerdefinierte Messfunktionen.

Die Option EyeRay® BENUTZER bietet die Mdglichkeit, benutzerdefinierte
Messfunktionen zu erstellen.

UTILISATEURS

Aufgrund des innovativen und flexiblen Charakters des EyeRay® kann der Benutzer eine
Messfunktion andern/ersetzen und sie als seine eigene "benutzerdefinierte" Funktion speichern.

Die Funktion MF12 wird hauptsachlich dazu verwendet, eigene Funktionen zu erstellen:

MF12

MF12

Wahlen Sie MF12 und klicken Sie
mit der Maus in den Bildbereich
der Kamera.

Zwei blaue Rechtecke
(Regionen von Interesse/ROI)
werden im aktiven Bild angezeigt
und ein Kontrollfenster wird
geoffnet.

Funktionen im Kontrollfenster:

Auswahlen einer Region von Interesse (ROI)

ROl name

L1
L2

Benutzerdefinierte Funktion speichern

Den ROI definieren

Bearbeiten Sie mit der linken
---| Maustaste die Position der
ausgewahlten ROI

Mit der rechten Maustaste konnen Sie
die Grofte der ausgewahlten ROI &dndern
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Positionieren Sie die beiden Linien und
den Radius (falls gewinscht) an dieser
Stelle.

Benutzerdefinierte Funktion speichern:

Klicken Sie auf dieses
Symbol, um die Funktion zu
speichern.

Please enter a name for the measuring

- Geben Sie einen Namen ein und Hirchon

bestatigen Sie mit

Manua! 1

- Schliel3en Sie das
Kontrollfenster g

Eine benutzerdefinierte Funktion auswéahlen:

Klicken Sie auf dieses Symbol,
um alle benutzerdefinierten
Funktionen anzuzeigen

UTILISATEURS

Klicken Sie auf das Symbol der gewtinschten
Funktion

Funktion I6schen:

Klicken Sie mit der rechten
Maustaste auf das Symbol, um die -

Meldung "Léschen" anzuzeigen, ..
und wahlen Sie Delete
TYPESDD
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4.7.5 Eine Messmethode auswahlen

Der Benutzer wird die Methode auswahlen, die er als Messmethode fir das Werkzeug
verwenden madchte.

Die Messmethoden sind auf zwei Seiten aufgelistet. Blattern Sie mithilfe des Pfeilsymbols durch
die Seiten.

Symbol fur Messmethoden.

MAKIMUM PRESE PRECEDENT P MESURE FIXED POINT

MULTI COUPE

THEORIQUES

Symbole/Methoden:

Maximum Methode Feste Achsen Methode

. Einstell Methode . Zentrumspunkt Methode

. Bildschirmmethode Theor. Radius / Winkel

Mehrschneiden Methode . Punktmessung

MULTICUTTING

. Auflicht Methode . Festpunkt
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4.7.6 Beschreibung der Messmethoden
4.7.6.1 Maximum Methode
Verwenden Sie diese Funktion, um die Maximalwerte von X und Z zu messen,

ohne die Focus Anzeige zu verwenden => drehen Sie das Werkzeug und die
Maximalwerte werden angezeigt.

Drehen Sie das Werkzeug langsam in den Sichtbereich der Kamera. Die Software wahlt
automatisch den hdchsten Punkt aus und setzt die Messlinie auf diese Position. Die
angegebenen Werte sind die maximalen Werte des Werkzeugs.

1 69.075
170.253

Die Messlinien werden auf
der maximalen Abweichung
bleiben

69.075

170.253

Wenn das Werkzeug aus dem Feld der Kamera entfernt wird, fihrt das System einen Reset
entsprechend den Timereinstellungen in den Parametern durch (Kapitel
4.5.5/Parameter/Indexoptionen).

Die Zahler von "X" und "Z" zeigen gestrichelte Linien an.

Das System ist bereit, das folgende Werkzeug zu messen
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4.7.6.2 Voreinstellungsmodus

Aktivieren Sie die Methode "Preset" (Einstellung) mithilfe des Symbols auf der
linken Seite.

Nutzen der Voreinstellungsfunktion: Die Funktion ermdglicht es, ein Ausdrehwerkzeug auf einen
bestimmten & und eine bestimmte Lange einzustellen.

Unterschied zur "Maximum Methode": Die Messlinien werden immer der Schnittkante folgen.

Setzen Sie das Werkzeug auf und stellen Sie es mithilfe der Fokusanzeige oben links im
tatsachlichen Bild auf den maximalen Fokus ein.

Wenn Preset ausgewahlt ist, wird dies das Maximum des Werkzeugs sein. Die Linien werden
nun der Schneidkante folgen, um ein bestimmtes Mal} des Werkzeugs einzustellen.

T e EEnEE 68.827
170.253 - 1o 170.247

Die Messlinien werden
immer der Schnittkante
folgen.
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4.7.6.3 Bildschirmmethode

Nutzen der Bildschirmfunktion:

SCREEN

Diese Funktion ist sehr nutzlich, wenn die zu messenden Werkzeuge
spiralférmige Formen haben, z. B. ein Bohrer oder ein Fraser mit Kugelspitze
oder Werkzeuge, die mehrere Schneidkanten haben.

Ein Werkzeug mit diesen Formen kann nicht immer durch die Suche nach dem héchsten Punkt
gemessen werden.

Es wird ein Bild des gesamten Werkzeugs bendtigt. Die "Bildschirmmethode" erflllt diese
Anforderung voll und ganz.

Drehen Sie das Werkzeug langsam um eine
Umdrehung in Richtung des Kamerafeldes.

Das im realen Bildbereich sichtbare Ergebnis ist
die Kontur, die das Werkzeug auf dem Werkstuck
hinterlassen wird.

Die Messung ist nun durch Auswahl der
Messfunktion moglich.

Beispiel mit einem Kugelfraser:

+| -uﬂz +HvAs3 | v A +uA2 + vA3

SO G 2926 .
130.305 130.306

Beispiel: Messung mit
MF50

R 5.850 vA

+ A2

0.611
124.491

Toolmaster Quadra DE - 2023 43 HANDBUCH V2.0 Evoset AG ©



4.7.6.4 Mehrschneiden Methode

Die Messung eines Werkzeugs mit mehreren
Schneidkanten und Vergleiche von einer Kante zur
T anderen konnen mit der Multi Cutter-Methode
(Mehrschneiden Methode) durchgefiihrt werden.

Anzahl der Schneidkanten
des Werkzeugs eingeben

Cutting
edge N°

Wahlen Sie die
Werte, die angegeben
werden sollen

X value

Aktivieren der
Mehrschneiden

Z value

\

+hou A2

68.461

X 170.091

Deaktivieren der
Mehrschneiden
Methode

Aktivieren Sie den Vorgang mit dem l Symbol:
Drehen Sie das Werkzeug langsam, bis jede b i
Schnittkante gemessen wurde. Der Fortschritt
des Prozesses wird in der Statusleiste angezeigt.
Hinweis: Die erste Schnittkante initialisiert den

Cutti
Modus, nachdem der Vorgang begonnen hat. S

edge N°

Wenn alle Schneidkanten gemessen wurden, zeigt die Software eine Grafik mit den
Ergebnissen an.

Die Ergebnisse konnen auch in Form einer Tabelle angezeigt werden.
Der héchste Wert wird in und der niedrigste in "rot™ angezeigt.

Number of cutting 5 2 Number of cutting 5

5 @XZ eX @7 o5 @XZ @X @7

Z value
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4.7.6.5 Methode der Werkzeuginspektion/Auflicht Methode (episkopische Beleuchtung)

Diese Methode wird z. B. fur die Inspektion von Schnittkanten verwendet
(Oberflachen-, Schadenspriifungen).

AUFLICHT

Symbols.

Aktivieren Sie die Methode Front Light/Tool (Werkzeug/Frontlicht) mithilfe dieses

Es 6ffnet sich ein Fenster mit Einblendungen, in dem Sie die Helligkeit der Frontbeleuchtung und des
Fadenkreuzes einstellen kénnen.

Fadenkreuz

Parameter

Front fight

Camera hght

Fine tuning cross line angle

90

& 0

@ Prnf
@ Print report

9000+ U A2

67.031
169.721

0o*

rfoff

Klicken Sie mit der linken Maustaste auf das Fadenkreuz, um seine Position zu andern. Briiche
oder Defekte an der Schnittkante kbnnen dann gemessen werden.

Entfernungen, Radien und Winkel kdnnen auch mit der "Punktmessungsmethode" gemessen
werden. Siehe Kapitel "4.7.6.9 Punktmessung".

Helligkeit/Leistung der
Frontbeleuchtung

Helligkeit/Leistung der
Rickbeleuchtung

Drehen Sie das Fadenkreuz
mithilfe der
Einstellleiste/Feineinstellung durch
Driicken der Tasten "+" und "-"
oder geben Sie die Werte mit

Fadenkreuz ein/aus

Auswahl Bericht-/Etikettendruck

Toolmaster Quadra DE - 2023

—>

Eclairage frontal

Eclairage de la caméra

Réglage fin - Angle Axe transversal

0.00°

Afficher la croix théorique

@ |mprimer une etiquette

@ Imprimer un rapport

Drucken

=l

P. Mesure Imprimer

Punktmessung
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Beispiel: Messung, mit dem Fadenkreuz, eines Schadens in Richtung Z:

| X Vi Eveftay® Buzzard V2483 =]

ARIDOIRERATPM. Commter PWR 173

1.) Das Fadenkreuz auf
den ersten Punkt setzen...

Front fight

Camera hight

Fine tuning cross line angle

« A
v A1 90.00° # v A2

78 639 X 2.) ...Z-Achse auf

"0.000" (Schrittweite)
einstellen

EyeRay@ Buzzard N2403 =]

ARIANIRERAAPM . Cnmiier BWR 173

3.) Das Fadenkreuz auf den
zweiten Punkt setzen....

Front light

Camena hight

ling cross line angle

90.00°

Messung, mit dem Fadenkreuz, eines Winkels:

Verwenden Sie den Einstellbalken in der Kontrollkachel oder benutzen Sie die Tasten "+" und
"-" um den Winkel des Fadenkreuzes zu platzieren und einen Winkel an der Schnittkante zu
messen.

Einstellstab zum
Drehen des
Fadenkreuzes

60.00°

Feineinstellung des
Winkels

f

A1 60.00° L A2

81.055
96.764
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4.7.6.6 Fixe Achsen

Mit dieser Methode werden Lange und Durchmesser einer gemessen ("Projektor-Modus")

Klicken Sie auf dieses Symbol, um die Zentrumspunkt
Methode “FIXE ACHSE" zu aktivieren.

Das feste Fadenkreuz erscheint und zeigt auch den Abstand zwischen der Schneide und dem
Fadenkreuz an.
Es wird in roter Farbe gezeigt.

0.481 O

90.02” + L A2 063" ¥ L A3 90.61°

- -
170.742

Im Kamera Live Bild werden eine horizontale und eine vertikale Linie (Fadenkreuz) angezeigt.

Setzen Sie das Werkzeug auf und stellen Sie es mithilfe der Fokusanzeige oben links im tatsachlichen
Bild auf den maximalen Fokus ein.

Verschieben Sie die Schneidkante mithilfe der Feineinstellung der Messlinie.

Wenn sich das Werkzeug der Linie nahert, andert es dann
seine Farbe in Braun (dicke Linie).

|E- -e.ee7

Wenn das Werkzeug nur wenige Mikrometer von der Linie

entfernt ist, andert sich die Farbe dann in (dinne
Linie)
Wenn die Linie wird, beruhrt das Werkzeug das

Fadenkreuz (die Indikatoren zeigen 0,000 mm an).

Wenn Sie den Messpunkt Uberschritten haben, wird die
Linie wieder orange.

Z: -2.000
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4.7.6.7 Zentrumspunkt Methode

Bei der Zentrumspunkt Methode ist die vertikale Mittellinie nur einen Pixel von der horizontalen
Mittellinie im Feld der aktiven Kamera entfernt.

Anwendungen: Uberpriifung des Rundlaufs oder des @ eines zylindrischen Werksticks,
Uberprifung der Parallelitéat des Einstelldorns mit der Sdule des Werkzeugvoreinstellgerats.

Klicken Sie auf dieses Symbol, um die Zentrumspunkt Methode zu aktivieren.

Horizontale Mittellinie des
| Kamerabildes: Messung

83120

| des J entlang dieser Linie

Ein zylindrisches Werkzeug (Einstelldorn) platzieren:

EyeRay® Buzzard ¥2403 El
DSTAIBETEPM  Compuer PWE_T72
Evoset AG User, ADMINSTRATOR

Aktive Pixel zur
Messung des &

vA1 + A2 + v A3

49.991 L.
307.235 -

| msmis

Die Software zeigt nun den Durchmesser und die absolute Hohe auf der Z-Achse (fixierte
Achse) an.

Wenn Sie das Werkzeug nach links oder rechts bewegen, folgt der Punkt entlang der
horizontalen Mittellinie.
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Beispiele:

Messung des Rundlaufs mithilfe der Zentrumspunkt Methode

Setzen Sie eine zylindrische Welle bzw. den Einstelldorn in die

Buchse und messen Sie den Durchmesser mit der

Zentrumspunkt Methode.

Stellen Sie die X-Achse auf Null und wechseln Sie in den Radius-Modus.
Drehen Sie das Werkzeug => Die X-Achse zeigt die Abweichung an.

0 Em EER 307.235

Stellen Sie die X-

Achie alufsl\_lul_l ugd Das Werkzeug
tjvecf seln clie In den drehen: Die X-Achse
mrangmodus. zeigt die Abweichung

307.235

Uberpriifen der Parallelitiat von Dorn und Saule

Messen Sie den Durchmesser mit der Zentrumspunkt Methode im oberen Teil des Dorns.
Stellen Sie die X-Achse auf "0.000" und wechseln Sie in den Radius-Modus.

Bewegen Sie die Kamera entlang des Dorns nach unten.

Der X-Achsen-Zahler zeigt nun die Differenz an.

328.722
Messen Sie den @ am oberen Ende des Bewegen Sie die Kamera nach unten und
Bohrfutters und stellen Sie X auf "0.000" und messen Sie den & unten

auf "Radius" ein
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4.7.6.8 Theor. Radius / Winkel

Verwenden Sie dieses Symbol, um die theoretische Methode "Winkel/Radius" zu
aktivieren.

THEQ. RADIUS

Diese Methode wird verwendet, um einen Winkel oder einen Radius mit Standardwerten zu
zeichnen.

Es 6ffnet sich ein Fenster mit Einstellungen:

Auswahl: Winkel oder Radius Show Angle
einstellen

Theoretical Angle

Winkel: Einstellen des Werts 90.00
mithilfe des Schiebereglers oder
durch Eingabe des Werts/der
Feineinstellung mithilfe von "+"
und "-".

Etikettendrucker

Anwendung der Methode "Theoretischer Winkel":

Bewegen Sie das
Fadenkreuz mit der Maus
Uber die Schnittkante...

u A1 80.00" # L A2

68.509
168.726

...und stellen Sie den Winkel
entlang der Schneidkante
mithilfe der Einstellleiste und
der Feineinstellung ein.

Die X- und Z-Zahler zeigen
die zentrale Position des BAL oty ds

Fadenkreuzes an.
"A1" zeigt den eingestellten 68.335
Winkel an. - 1 69.052
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Methode des "theoretischen Radius":

Wabhlen Sie "Radius" im Einstellungsfenster aus

Wahlen Sie "Show Radius" (Radius anzeigen)

Bei einer Zeichnung mit grolem Radius (mehr als 6 mm), bei
der sich der Mittelpunkt in der Mitte des Sichtfelds der
Kamera befindet, ist der Umfang des Kreises fiir die aktive
Kamera nicht mehr sichtbar.

Diese Grafik wird bereitgestellt, um den Umfang zu erfassen
und wieder sichtbar zu machen (siehe Beispiele unten).

Stellen Sie den Wert durch Tippen oder mithilfe von "+" und
ll_ll ein.

Etikettendrucker

Show Angle

Theoretical Radius

mim

Beispiele mit unterschiedlichen Umfangseinstellungen in der obigen Grafik:

Kreis =>r =3mm

Mitte

Verwendung der Methode "theoretischer Radius":

Zeichnen Sie einen Umfang
(tippen Sie die Werte ein) und
fangen Sie die Linie entlang
des gewiinschten Graphen ein
(Beispiel: "Hoch")

Bewegen Sie die Umfangslinie zur
Schnittkante und...

...stellen Sie den Radius mithilfe der
Feinabstimmung ein

R EE:

Die Zahler X und Z zeigen
die Position des Mittelpunkts
an.

"R" zeigt den eingestellten
Radius an.
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4.7.6.9 Punktmessung

Die Punktmessungsmethode ermdglicht die Einstellung von Messpunkten mithilfe der Maus
direkt im realen Kamerabild.

Aktivieren der Punktmessungsmethode

P. MEASURE

Es offnet sich ein Auswahlfenster:

INTERSECTION CIRCLE PERPENDICULAR

Art des Messpunkts

v

DISPLAY DIRECTION DISTANCE

—— HoTiZONtal Counter clock wise

Winkelanzeigemodus

v

[Line]

Angle 46.656°
Distance 2.769 mm
Ergebnis g DeltaX -1.901 mm
Delta Z 2.014 mm
Etikettendrucker

Punktmessung ausschalten

Symbole:

Grafische Informationen

Linie von Punkt zu Punkt anzeigen/ausblenden

DISPLAY

Die
Berechnungsgrundlage
fur den Winkel andern

Winkel zwischen 2 Linien,
===t definiert durch 4 Punkte

Die Richtung des Winkels

Messen eines Kreises (definiert ,
andern

CIRCLE durch 3 Punkte)

DIRECTICON

Rechtwinkligkeit zwischen drei Punkte

Abstand zwischen 2
Punkten

PERPENDICULAR

[ e
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Beispiel fur die Messung von Punkten

Linie von Punkt zu Punkt

V31100
Computer. EVOSET-PC.

User: ADMINISTRATOR

Einstellen der
Messpunkte 1. und
2. durch Mausklick

PERPENDICULAR

Horizontal v Counter clock wise

[Line]
Angle 46.656°

Distance 2.769 mm

Delta X -1.901 mm

Ergebnlsse DeltaZ 2014 mm

1000
@
FANUC - CTX16

uuuuuuuu

Winkel => Winkel der Linie

Delta X => Horizontaler Abstand der Messpunkte
Delta Z => Vertikaler Abstand der Messpunkte
Entfernung => Entfernung von Punkt zu Punkt
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Winkel zwischen zwei Linien

INTERSECTION

Definition der 2
Linien durch 4
Punkte

e HoOTIZONtAI V' Counter clock wise

[Line-Line]

Angle 2
Ergebnisse -

Intersection X 29.708 mm

Intersection Z 125.948 mm

D T T

E:U 02 m 1000
FANUC - CTX16 FANUC - CTX16
mm DATABASE

Die beiden Linien werden durch 4 Punkte definiert. Punkte 1 und 2 fir Zeile 1, Punkte 3 und 4 fir
Zeile 2.

Bei der Anzeige von Grafikinformationen konnen die Winkel dem tatsachlichen Bild zugewiesen
werden.

— HoriZONtal v Counter clock wise

133.148°

Intersection X 29.704 mm
Intersection Z 125.953 mm

Ergebnisse

g . DATABASE
a DMAIRANGELS:
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Kreis/Radius

Definition des
Kreises durch 3
Punkte |

— HoOriZONtal V' Counter clock wise

[Circle]
Radius 6.029 mm
Diameter 12.057 mm

. Center X 24.743 mm
Ergebnisse CenterZ 133,885 mm

D T T

g n DaTAsAsE
! DATATRANGTER;

E ; m i
FANUC - CTX16 FANUC - CTX16
mm

Rechtwinkligkeit zwischen drei Punkten

. Horizontal Vv Counter clock wise

[Line-Line]

Distance 1.580 mm

02

. FANUC - CTX16

m 1000
FANUC - CTX16

! DAIATRNGRER

mm
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Abstand zwischen 2 Punkten

DISTANCE

V31100

Computer. EVOSET-PC.

User; ADMINISTRATOR

. Horizontal Counter clock wise

X

1.941 mm

Information

m -
FANUC - CTX16

FUNCTIONS
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4.7.7 Auswahlen des Achsmessmodus/der Zahleranzeige

+ v A2 + A3

U A1
4 9 9 1 @’? IJGDEDNI]ERI'-\L MASTER
L mm

Das Ergebnis der Messung wird unterhalb
des Kamerabildes im Ergebnisbereich
angezeigt.

Ergebnisse wie die Werte der X- und Z-

Achse, Radien und Winkel werden 329'838
angezeigt.

Durch Klicken auf X und Z 6ffnet sich ein Popup-Fenster, in dem die verschiedenen
"Achsenmessmodi" ausgewahlt werden kdnnen.

STOP

Die Taste "Set Standard" (Auf Standard einstellen) zeigt den Wert mit dem "Referenzpunkt"
festgelegten Wert an.

Im Inkrementalmodus wird die ausgewahlte Achse auf "0.000" gesetzt und die Farbe
wechselt zu Blau. Der Modus wird auch durch das kleine Symbol neben dem Namen
der Achse angezeigt.

X-Modus "Absolut” 78 4 639 |

Z-Modus "Inkremental®

Im Modus "STOPP" wird der Wert der ausgewahlten Achse eingefroren und die
Farbe wird hellgrau. Der Modus wird auch durch das kleine Symbol neben dem
Namen der Achse angezeigt.

X-Modus "Stopp"

Z-Modus "Absolut" 152.952
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Die gemessenen Winkel und Radien werden oberhalb der Zahlerstande angegeben und sind im
Folgenden beschrieben:

R v A1 v A2 + U A3

Gemessener Radius Winkel A1 Winkel A2 Winkel eingeschlossen A3

Klicken Sie auf das "+"-Zeichen, um ein Fenster zu 6ffnen, in dem die Grundlage fur die
Berechnung des Winkels und die Richtung des Messwinkels geandert werden kdénnen.

Anderung der Richtung des Zahlers
(im Uhrzeigersinn/gegen den Uhrzeigersinn)

Wechsel der Basis
(Horizontal/Vertikal)

Fenster schlielen

DIRECTION CLOSE

A1 13011° +

Beispiele:
1) Vertikale Basis

Richtung: Zahler
Gegenuhrzeigersinn @) é‘l 229.91°

2) Horizontale Basis

A1

Richtung: Gegenuhrzeigersinn

40.09° 4=

Wenn Sie auf A1 oder A2
klicken, wird die entsprechende
Zeile auf dem Bild fur einige
Sekunden grin dargestellt.

VA1 13009+ L A2 8012 U A3z 22997

124.618
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4.8 Drucken von Messwerten

Klicken Sie auf dieses Symbol, um die installierten Druckoptionen anzuzeigen.

PRINT

4.8.1 Drucken von Standardetiketten

Klicken Sie auf dieses Symbol, um ein Etikett
auf dem Etikettenschreiber zu drucken.

4.8.2 Druck von personalisierten EyeRay®-Etiketten, optional

Ein zweites Etikettenformat kann nach Kundenspezifikation
angepasst werden. Auf Anfrage.

Evoset/PWB-Elementnummer: P270540
Siehe Kapitel "5.3 Eigene EyeRay® Etikette".

4.8.3 EyeRay®-Bericht drucken, optional

In Klrze verfugbar: Drucken von Berichten nach
Kundenspezifikation.

Evoset/PWB-Elementnummer: P270550
Siehe Kapitel "5.2 Drucken von EyeRay® Berichten".
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4.8.4 Anderungen der EtikettengroRe

So andern Sie die Etikettengrole auf der Brother QL800

Offnen Sie
Gehen Sie auf
Klicken Sie auf
Wahlen Sie

Dann passen Sie einfach die Beispielbreite 40 mm an

Dann

Parametres

@ Accueil

EINSTELLUNGEN / PERIPHERIE / DRUCKER UND SCANNER
VERWALTEN / DRUCKEREIGENSCHAFTEN

PRAFERENZEN
PAPIERFORMAT 62 mm

ANWENDEN

Imprimantes et scanners

Rechercher un paramétre

P | Ajouter des imprimantes et des scanners

Périphériques
E§  Appareils Bluetooth et autres
I = Imprimantes et scanners
Souris
Saisie
oF  Stylet et Windows Ink

(&) Exécution automatique

<E Ajouter une imprimante ou un scanner

Imprimantes et scanners
Ig] Brother DCP-9055CDN Printer

Ig:‘ Brother QL-800
Ouvrir Ia.ﬁ]ed’attenta Supprimer

DYMO LabelWriter 450
Non connecté

o Brother QL-800

Gérer votre appareil

Etat de I'imprimante:  Inactif

Quvrir la file d'attente d'impression
Imprimer une page de test
Exécuter I'utilitaire de résolution des problémes

Propriétés de l'imprimante

Préférences d'impression

Propriétés du matériel

Brother
SolutionsCenter

o use
i ™
40.0 mm
s Propriétés de Brother OL-300 X A BC IShm
Gestion des couleurs Sécurté Paramétres du périphénque 3.0 mm
Général Patage Ports Avancé ’
| Brothen 020 ‘ Format du papier: 62mm
Copies: 1
Emplacement : | ‘ Qualité:
5 Priorité & la vitesse d'impression
Commentaire :
300 x 300 dpi
Option:
[l
Modéle : Brother OL-200 *Iy

Fonctionnalités
Couleur: Mon

Rognage: Arrét
Papier disponible :

Recto verso : Non
Agrafage: Non

Vitesse : Inconnu(e)

29mm x %0mm Demi-ton: Diffusion d'erreur
Luminosité: 0

Contraste: 0

Résalution maximale : 600 ppp

Impression distribuge: Arrét

') Imprimer une page de test |

De base |Avancé I Autre |

Assistance..,

Format du papi 62mm

Type de papier: noir frouge >
Largeur: G2mm

Marge: 30 ;l mm

Orientation: " Portrait “ Paysage

Copies: |1 ‘_‘: L_LEI ™ Collationner

I Inverser l'ordre

Qualité: IPncribé & la vitesse d'impression ;!

Option; V¥ Coupe toute les
I 1 _1 etiquettes
¥ Coupe en fin
™ Réflexion
™ Rogner le ruban aprés données

Défaut

| [ Anrer Soplquer

Baw -

oK I Appligues I

Annuler |

Z 330498 mm Abs
Unlsstadr ADWAISTRATOR
AT
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Adaptateur: 0000 - GENERAL Mi

X! 49.578 mm Abs D
Z: 330.495 mm Abs
Ulilisateur : ADMINISTRATOR

2610202020 @ 508 PM
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4.9 Datentransfer
4.9.1 Liste der Werkzeuge

Mit dieser Funktion kénnen Sie eine Werkzeugliste fir jedes zu produzierende Teil erstellen und
speichern.

Die Verwaltung der Werkzeugliste befindet sich im Menu "Transfer"

TRANSFERT

OUVRIR PDF

Das Symbol Messliste ist multifunktional:

So zeigen Sie das
Verzeichnis der bereits
gespeicherten
Werkzeuglisten an

Eine Messung zur Liste
hinzufiigen

Klicken Sie in den roten Rahmen der Liste der Werkzeugsymbole, um eine Messung ohne Liste
hinzuzufigen.

Es kénnen hinzugefiigt werden: Werkzeugnummer / Magazinnummer / Name des Werkzeugs
(einstgellbares Eingabefeld)

Veuillez saisir le numéro de l'outil Veuillez saisir le N° de magasin

Veuillez saisir le nom de ['outil.

ANNULER

Bestatigen mit Abbrechen mit
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Klicken Sie auf die Taste "+" in der
Liste der Werkzeugsymbole, um die
Liste anzuzeigen.

Funktionen:

Eine neue Messung zur Liste hinzufugen
Loschen der markierten Messliste
Bemaove

Die hervorgehobene Messung erneut ausfihren

Léschen der Werkzeugliste

Delete all

Offnet das Verzeichnis der Werkzeugliste

Auf diese Weise kann man eine bereits erstellte Werkzeugliste laden.

uy Open file @
Lock It g - @3
ks Marme Date Type Size Tags
= Reports 10,04.2013 10:50 File flder
Recent Places o | o holder  204,201314:50 ERY File 3K8
- & Test manual 29042013 14:31 ERY File 1KB
I testl 2204.2013 18:24 ERY File 1KB
Desktop
¥
Libraries
Computer
‘!‘
Metwark
Fle rame . [ e
Feocttps: | Eyefayfie Cev) = [, Canca |
[ e |
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Werkzeugliste speichern

Speichern Sie die Werkzeugliste im Verzeichnis

¥ SaeTia ==
Saven P - @& mE
3 Mame B Date Type Size Tags
=k Reports 18.04.2013 10:50 File folder
RecentPlaces  gr | o0 holder  20.04.2007 1450 ERY File R
- i Test manual  25.04.2013 1451 ERY File 1k8
o testt 2204.201318:24 ERY File 1KB
Desktop
-
Librasies
A
Carmputer
@
Metwork
File rome: - Save |
Savesstipe | EpeRayfie (o) = Cancel
Help

Um die Liste auf einem Drucker auszudrucken (das Format A4 muss installiert und
in den Druckereinstellungen konfiguriert sein, ansonsten wird standardmafig eine
PDF-Datei erstellt).

Print list

*
Standard (PDF):

Please wait.. Creating report

Ein Fenster offnet sich:

) Save File ==
Savein: | E| My Documents - @ F e
I Narme 2 Date modified Type
e E Crystal Reports - temp_Schffcd7-841c-dc3¢c-.. 5/5/201511:43 PM Adobe Ac
RecentPlaces &= c 1 ool Reports - temp_6e208573-ef6a-418f-... 5/5/20159:32PM  Adobe Ac
!- ﬁ MeasurelistMN2015617 6/17/20154:03 PM  Adobe Ac
Desktop
Igu';!J
Libraries
" ! |
o Datei als PDF
Computer speichern

@ | 1 | v

Network :

File name: MeasureListN201591| - Save ]

Save as type: IF‘DFfHe{‘.pdﬂ "| I Cancel ]

Nach dem Speichern wird die Datei automatisch gedffnet
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Beispiel PDF Messliste:

Evoset AG
Alustrasse 18.

E vo s I- I CH-3940 - Steg - Switzerland
Tel: +41 27 922 0450

service@evoset.com
www.evoset.com

Liste der Messungen

Datum 3/3/12022

Bezugspunktname 0000 GENERAL MASTER

1 1 1 29.991 91.100 0 0 0 0
2 1 2 29.991 91.101 0 0 0 0
3 1 3 29.374 90.887 0 0 0 0

'f:j} Werkzeugliste schliel3en

Close

PostPro Lehren-Dateien im CN-Format generieren
(Siehe Kapitel 5.4) optional

Werkzeugwerte auf Balluff-Chip-Schnittstelle exportieren

Baliuff (SIEHE Kapitel 5.5) optional
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4.9.2 Eine PDF-Datei 6ffnen

Verwenden Sie dieses Symbol, um PDF-Dateien zu 6ffnen, die als Listen oder
Messberichte gespeichert sind.

OFEN FDF

Es offnet sich ein Fenster, in dem Sie das zu 6ffnende System auswahlen, PDF-Dateien

umbenennen und in andere Verzeichnisse, z. B. auf einen USB-Stick, verschieben oder Dateien
I6schen konnen.

Datei 6ffnen X
o = » ThisPC > Documents > v O Search Documents
Organise v New folder v [TH o
&=/ Pictures S Name Date modified Type Size
@& OneDrive - Persor Alpha-C 10/23/201912:50 .. File folder
= EVOSET AG -Datatransfer documentation le folde
IR EyeRaySDK le fo
- 3D Objects pp File folde
B Desktop Program le fo
%) Documents (w5 1233 ERY File 2 KB
& Downloads (8] dmh Fi 1
D Music (%] PS67 2 RY File 2
(7] partl 9/9/2019 1 M RY Fil 5 KE
» | Pictures -—
) TEST o/1 021 M Fi 2 KE
B videos
s Windows (C:)
v
File name: || v‘ EyeRay file (*.ery) v
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4.9.3 Post-Prozessoren

PostPro Lehren-Dateien im CN-Format generieren
(Siehe Kapitel 5.4) optional

Erzeugen Sie eine Offset-Datei mit EyeRay es wird in einen Ordner im Netzwerk oder lokal gesendet «—»
Ubertragung mit DNC-Software oder einem anderen System wie einem USB-Stick «——»

Ordner lokal oder im
Netzwerk

o
. O~
. m

RS232 Etharnet WiFi

[j% Datei

Werkzeuglehren im
Format Ihrer CNs

=
@ ” e
——— \ 05000 (WERKZEUG
OFFSET)
G90

G10 L10 P12 R+190.375

G10 L11 P12 R 0.000 Datel in die CNC Ubertragen

G10 L12 P12 R+11.946 Uber DNC-Software oder einen

G10 L13 P12 R 0.000 USB-Stick

Mo2 Uber RS232- / RJ45- / USB-
Anschluss

Ein Werkzeug aus der Messliste hinzufiigen

Klicken Sie auf die Schaltflache POSTPRO

Es erscheint eine Meldung mit dem Pfad der Ausgabedatei
Kann sich lokal auf dem PC oder im Netzwerk des Kunden befinden
Lasst sich ganz nach Belieben des Kunden konfigurieren

EyeRay Post Processor

@
l The postprocessor has been created successfully
The outputfile has been sentto: C\PostPro\FanuciOs000.nc
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4.9.4 Balluff Lese-/Schreibsystem Chips

Zugang Balluff-Schnittstelle

Beispiel Balluff HMI mit MCM-Mapping

Gutting Eage 2 [8] Cutting Eoge 3 [8] cuming Eage 4 [B] cuting Eage 5

Daten auf dem Balluff-Chip auslesen

Messen des Werkzeugs in EyeRay

Mesure

Schreiben von Daten auf den Balluff-Chip

Initialisierung des Chips im Mapping-Format und Standardwerte

Initizlis e
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4.9.4.1 Ein Werkzeug mit Balluff-Chip messen

Klicken Sie auf die Schaltflache MESSEN, um die Balluff-MMI zu verlassen und zum
EyeRay zurtickzukehren
Dann das Werkzeug platzieren und messen

Mesure

Klicken Sie dann auf die Schaltflache LISTE

Die Liste erscheint und Sie missen nun die gewtinschte Schneide auswahlen

Klicken Sie auf , um zur Balluff-Oberflache zurlickzukehren

Balluff

Die Werte werden nun in der gewiinschten Schneide aktualisiert

Cutting Edge 1 [8l cutting Edge 2 [E] cutting
Longueur Parametre 1 474 755

Rayon Parametre 1 11 946

Klicken Sie auf F , eine Nachricht erscheint, um das Schreiben auf den Chip zu bestatigen

Ecriture

®
1 The data has been write cormrectly.
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4.9.4.2 Einen Chip initialisieren

Klicken Sie auf die Schaltflache INITIALISIEREN, um die Werte auf dem Chip auf
Null zu setzen
Formatierung des Mappings eines neuen Chips.

Eine Meldung zur Initialisierung des Chips erscheint

Balluff

Format the chip means that all data will be iniialized to zero
Press YES to continue
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4.10 Datenbank

Dieses Symbol aktiviert die
Datenbankfunktionen.

ADAFTERS

Werkzeugdatenbank

Referenzpunktdatenbank 6ffnen

Symbol fur Sicherung oder Wiederherstellung

4.10.1 Referenzpunktdatenbank

Klicken Sie auf dieses Symbol, um die Referenzpunktdatenbank zu aktivieren.

Der erste Adapter-/Referenzpunkt ist immer der General Master, der zur Kalibrierung der
Einheit verwendet wird.
Er tragt immer die Nummer "0000" und kann nicht geloscht werden.

Dies wird als "absoluter Referenzpunkt" bezeichnet, mit dem die Einheit kalibriert wird.

SHOONs R - - &

Previous Next Search New Madify Delete Keyboard 014 Cancel

Der Referenzpunkt "0000" kann nicht geandert werden.
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4.10.1.1 Beschreibung der Eingabefelder:

N* Adapter @ mm @ inches

Name HSK 63 @ Diameter @ Radius

Creation date @ Reference value & Offset value B Mirror X

B Axes reversed B Mirror Z

X 0
Z

Image

é % & .9 \;4 x @
Previous Mext Search MNew Modify Dielete Keyboard oK Cancel
Informationen:
Adapter-Nr. Nummer des Referenzpunkts
Name Beschreibung des Referenzpunkts (Name des Rechners des

Systeminhabers)
Erstellungsdatum Automatisch festgelegt
Anmerkungen Hinweise

Bild Klicken Sie in diesen Bereich und durchsuchen Sie den Computer, um dem
Referenzpunkt ein Bild hinzuzuflgen.

Optionen:
Legt die Einheit flir den Referenzpunkt fest

® Diameter @ Radius Ergebnis der Messung des Radiusdurchmessers

Standardeinstellung: Der Offset-Wert ist die Differenz
—— zwischen dem Referenzpunkt des Einstelldorns (General
M Master) und dem Referenzpunkt des Werkzeughalters des
verwendeten Werkzeugs.
Hauptsachlich verwendet.
Genannt: Offset-/Relativer Referenzpunkt.

Es ist moglich, neben dem Einstelldorn (General Master)
weitere absolute Referenzpunkte zu haben.

Die Nennwerte missen in die Eingabefelder fur "X" und "Z"
eingegeben werden.

Genannt: absoluter Nullpunkt/Referenzpunkt

@ Reference value

Die vertikale Achse wird zur X-Achse und die horizontale
Achse wird zur Z-Achse.

B Mirror X
Andert die Zahlrichtung der Achsen

B Mirror Z
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Eingabefeld fur "X"- und "Z"-Werte Achsenbeschreibung: Um einen Namen fur die

Geben Sie die Werte fur Offset oder Referenz Achse einzugeben. Die Achse wird hier

entsprechend den oben vorgenommenen angezeigt, sobald sie angegeben wurde =>

Einstellungen ein. Beispiel: Ersetzen Sie die Beschreibung der X-
Achse durch A-Achse.

Meistens ist es der Z-Achsen-Offset-Wert, der hier eingegeben wird
(Werte auf dem PWB-Adapter eingraviert).

Wenn der Referenzpunkt bei "umgekehrte Achsen" liegt: Festlegen, bei welcher Achse der R/D-
Messmodus aktiviert werden soll.

Wenn die Achsen nicht umgekehrt sind, befindet sich der R/D-Modus auf der X-Achse.

Funktionen:

€ >

Previous MNext

Die Datenbank von einem Referenzpunkt zum nachsten durchsuchen

Datenbanken nach einem bestimmten Referenzpunkt durchsuchen

Einen neuen Referenzpunkt hinzufigen

Anderungen speichern

Referenzpunkt I6schen

Delete

Die "Bildschirmtastatur" anzeigen

Keyboard

Adapter auswahlen

Liste schlieRen
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4.10.1.2 Beispiele fiir Referenzpunkte:

1)

Referenzpunkt Nr.: 10
Referenzpunkt einer Maschine mit Werkzeughaltersystem HSK-A63.
- Offset-Werte:

X =00.00 mm

Z=15.42 mm

N* Adapter @ mm @ inches

Name HSK 63 @ Diameter @ Radius

Creation date @ Reference value @® Offset value @ Mirror X
Axes reversed B Mirror Z

X
Z

Image

€ LS. ae

Previous Next Search New Medify Delete Keyboard

2)
Referenzpunkt Nr.: 100

Referenzpunkt einer Maschine mit Werkzeughaltersystem VDI30.
- Umgekehrte Achsen
- Vergangene Zahlrichtung auf der Z-Achse.
- R/D-Modus auf der X-Achse aktiv.
- Offset-Werte:
Z =00.00 mm
X =35.35mm

N° Adapter @® mm @ inches

Name @ Diameter @ Radius

Creation date @ Reference value @ Offsetvalue @ Mirror Z

& Axes reversed @ Mirror X
Motes

Image

€ >

Previous Mexdt Modify Delete Keyboard 1 Cancel

g X (%)
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4.10.2 Basis-Werkzeugdatenbank

Ermdglicht das Offnen dieser Werkzeugdatenbank.

Sie ermdglicht das Erstellen und Verwalten von Werkzeugen mit Nennwerten und Toleranzen.
Mit diesen gespeicherten Informationen konnen die darauf basierenden Werkzeuge spater
erneut gemessen und ein Vergleich Einstellung/Ist durchgefihrt werden.

4.10.2.1 Beschreibung der Eingabefelder:

Tool N*
Description
Date

Adapter

Image

N° cuttings

Informationen:

Tool No.

Beschreibung

Position of the magazine

@ inch

@& Diam @ Radius

€ e ¢ O OR

Previous Search Apply Delets

A

+ (%)

History Keyboard 1 Cancel

Werkzeugnummer

Name/Beschreibung des Werkzeugs

Datum Automatisch eingegeben

Adapter Pflichtfeld => Zuordnung zu einem Adapter

Bild Klicken Sie in diesen Bereich und durchsuchen Sie den Computer, um dem
Referenzpunkt ein Bild hinzuzuflgen.

Anmerkungen Hinweise

Filiale

P_osition in der Filiale: So geben Sie die Position des Werkzeugs in der Filiale der Maschine

ein
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Optionen:

@® mm L Nileil=5) | egt die Einheit des Werkzeugs fest

® Diameter "N=Enniy Ergebnis der Messung des Radiusdurchmessers

€

Previous

Die Werkzeugdatenbank durchsuchen

Datenbanken nach einem bestimmten Werkzeug durchsuchen

Neues Werkzeug hinzufligen

Anderungen speichern

Ein Werkzeug |6schen

Delete

Die "Bildschirmtastatur" anzeigen

Keyboard

Ein Werkzeug auswahlen

Liste schlieRen

Eine Maske fir Nennwerte und Toleranzen offnen

Werte anzeigen (Tabelle)
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4.10.2.2 Ein Werkzeug generieren

Verwenden Sie dieses Symbol, um eine Maske fur ein neues Werkzeug zu 6ffnen

Position of the magazine
1) Nummer und .
Beschreibuna einagebe

oo ® mikd Einen Adapter e
zZuweisen
Adapter

& Diam @ Radius

Image

( $ 9 e
o %
Previous Search Apply Delete

+ = %]

Add Keyboard A Cancel

N° cuttings

0000 GENERAL MASTER Reference Value

Offset Value

Verwenden Sie einen
Adapter aus der angezeigten

(V]
@
Liste und bestatigen Sie ihn &
©

i 0 mit einem Doppelklick.

v

(%

Close

Tool N° Position of the magazine

Description Sample Tool owners manual

3) Geben Sie eine
Date - .
Filialnummer ein
Adapter (falls erforderlich)

& Diam @ Radius

€

Previous 4) Legen Sie den Nennwert von EEES
- "X" und "Z" sowie die
Toleranzen fest

R

Show History  Keyboard OK

Informationen zu den Nennwerten und Toleranzen finden Sie auf der nachsten Seite:
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Ein Klick auf dieses Symbol 6ffnet die Eingabemaske fir Nennwerte und
Toleranzen

B 5) Toleranzen

Cutting edga n®
{ 'g acge Too| s

Lower tal Upper tol

6) Nennwerte eingeben oder
die Lesefunktion nutzen

Auslesen (Import von Zahlerwerten/siehe nachste Seite)

Speichern und schliel3en

Schliefsen ohne zu speichern

Toolmaster Quadra DE - 2023 77 HANDBUCH V2.0 Evoset AG ©



4.10.2.3 Von einem gespeicherten Werkzeug aus messen

+u A3

@ 0000
GENERAL MASTER

mm

-

a) Offnen Sie die Liste der gespeicherten
Werkzeuge, indem Sie auf das Symbol
neben den Zahlerstanden klicken.

Adapter Image A

1SO50

Tool Number Description

ToolNR 1

Sample Tool owners manual sk40

b) Es o6ffnet das Fenster mit den Messinformationen, in dem die nominalen Werte und

Offsets angezeigt werden.

-0.005
-0.001
0.00°
0.00°
0.00

0.000

+uA2

70.702 |

100

106.561 - .
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c) Wenn Sie auf das Symbol flr
Messfunktionen klicken, wird die
Eingabemaske flr die Nennwerte
automatisch nach links verschoben.

d) Die gewlnschte Messfunktion kann
nun ausgewahlt werden.

Beispiel: Messung mit MF1 (X/Z)

e) Die Messmethode kann auf die
gleiche Weise wie oben beschrieben
zugewiesen werden.

Beispiel: Maximum

e) Nachdem das Werkzeug auf seinen
héchsten Punkt (Maximum) gedreht
wurde, ist die Messung abgeschlossen.

Die Abweichung zwischen den
gemessenen und den nominalen Werten
wird nun im Messinformationsfenster
angezeigt.

+HoA; ™

70.702
106.561

+ v A2

70.710
106.562

Tool N°- 100

Cutting edge n® 1/1
Definierter Offset Sidiabih i
innerhalb der 700
Toleranzen: 106.562
WEISS 0.00°

€

Previous

Toolmaster Quadra DE - 2023

0.00°
0.00°
0

>

Next

(%)

Cancal

Tool N°: 100
Cutting edge n” 1/1
Offset Nominal value Offset
aulerhalb der 70.708
Toleranzen: 106.562
Rot 0.00°
0.00°
0.00°
Previous
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4.10.3 Backup und Wiederherstellung

Das Backup-Verfahren speichert die Datenbanken des EyeRay®-Systems.

Alle Adapter, Werkzeuge (Einheiten mit Werkzeugdatenbank), Korrektur- und
Kalibrierungsdaten (Pixelgréf’e usw.) werden in einer Sicherungsdatei gespeichert.

Dieses Symbol 6ffnet die Funktionen zum Sichern und Wiederherstellen.

Beschreibung der Symbole:

Daten aus einer
Ausfluhren eines Backups Verlauf Sicherungsdatei
wiederherstellen

and restore procedure.
- Last backup:HWkS5fL SPts=
Backup Last restore:HWKS5fL SPts=

Status: ‘3

Cancel

Fenster schlief3en

Fortschrittsbalken

Backup-MalRnahmen durchfiihren:

Aktivieren Sie den Vorgang mit dem rechten Symbol:

Backup and restore procedure.

i S Last backup:HWKS5fLSPis=

Backup L ast restore:HWKS5fL SPts=
Erstellen Sie einen
Ordner, nennen Sie ihn 2
"Backup" und starten Sie
den Vorgang mit "OK"

I Desktop
[ Libraries
8 pwe
M Computer

1 &, SYSTEM (C3)

4 oy KINGSTON (D)
{—— || Backup EyeRay|

1 Ifan View

i . Backup E],reFla].r-I

|| Printscreens Eye Ray new design
- € Network
- B Control Panel

& Recycle Bin

Make New Folder [Cox ][ cand

A Die Sicherung sollte auf einem USB-Stick erfolgen und nicht auf dem PC selbst!
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Der Balken zeigt den Fortschritt der Sicherung an.

Backup and restore procedure.

- Y Last backup:HWkS5fl SPts=

-
Restore

Backup Last restore:HWkS5fLSPts=

Cancel

Dieser Vorgang kann mehrere Minuten dauern.

Backup and restore procedure.

Last backup: HWkS5fLSPis=

=%

Backup Last restore:HWKS5fLSPts=

Cancel

Schlieen Sie das Fenster, nachdem Sie den Backup-Vorgang abgeschlossen haben.

Restaurieren:

Aktivieren Sie den Vorgang mit dem rechten Symbol:
Wahlen Sie die Sicherungsdatei, die wiederhergestellt werden soll.

Wahlen Sie die Datei "EyeRayBackup... ... .bak" und starten Sie den Wiederherstellungsprozess, indem

Sie auf "Open" (Offnen) klicken.

-

\‘,,?;
Restore

~ [ #4 || Search Backup Eyer

@C)v| .. v Computer » KINGSTON (E) » Backup EyeRay

Organize = Mew folder

pr

Type

[ Pictures G~ Mame Date modified

B Videos

1| EyeRayBackup201357.bak 07,05.201313:41 BAK File

i uter
a Local Disk (C:)
ca Local Disk (D) [
= KINGSTON (E:)
i 04 - EyeRay® £
! Backup EyeRay| -
| EFH
. Screenshots Ey
SW He\\rg&ﬁchl

Winkel messen

<

File name: EyeRayBackup201357.bak - [EyeRay backup file (*.bak)

5

]

I Open Cancel

I

Der Balken zeigt den Fortschritt der Sicherung an. Dieser Vorgang kann mehrere Minuten dauern.

Backup and restore procedure.

Last backup:HWkS5fL SPis=

b
Restore

Last restore:HWKS5{LSPts=

Cancel

[

E). .é ‘ :a) i

g EyeRay® must be restarted now. Click on OK to quit EyeRay@.
=

Nach Abschluss des Wiederherstellungsvorgangs mussen Sie das System neu starten.

Toolmaster Quadra DE - 2023

81 HANDBUCH V2.0 Evoset AG ©




5 Optionale Funktionen
5.1 Betrieb der KV-Spindel

Die Funktionen der KV-Spindel werden von der EyeRay® Software gesteuert.

Offnen Sie das Meni mit den Spindelfunktionen, indem Sie auf dieses
Symbol klicken.

Es wird ein Fenster mit den verfigbaren Spindelfunktionen angezeigt.

Keine Funktion aktiv Aktive Funktion

Die Aktivierung einer Funktion wird durch den hellgriinen Balken unter dem Symbol angezeigt.

Funktionen:

- Rotationssperre

Luftausstol}

Vakuumklemme

HSK Pull-in=> Nicht verfigbar bei TM Quadra

o Schliel3en Sie das Fenster mit den Spindelfunktionen

==
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5.2 Bericht drucken (Software-Option)

Drucken eines benutzerdefinierten Messberichts.

Nummer des Elements:  P270550/Bericht drucken

5.3 Drucken von personalisierten EyeRay®-Etiketten (Software-Option)
Drucken von benutzerdefinierten Etiketten.

Nummer des Elements: P270540/personalisiertes EyeRay® Etikett

5.4 PostPro EyeRay® Dateniibertragung (Software-Option)

Datenubertragung an ein Netzwerk oder Bearbeitungszentrum. Mehrere Postprozessoren
moglich.

Nummer der Elemente: = P270220/Datentransfer EyeRay®-Lizenz
P270215/Datentbertragung PostPro EyeRay®/auf Bestellung

5.5 Datenlibertragung RFID/EyeRay®-Chip (Software-Option)

Datenubertragung per Datentrager auf Werkzeugtrager (RFID-Chip).
Mehrere Mappings maoglich.

Nummer des Elements: P270225 (enthalt Software/Lizenz und Hardware fur den Tool
Master)

5.6 Messung der mittleren Hohe mit Kamera/EyeRay® (optional)

Messung der mittleren Hohe mit einer zweiten Kamera (horizontale Kamera).

Die Kamera kann nachtraglich aufgesetzt werden und wird auf der Seitenplatte des Tool
Masters zusammengebaut.

Nummer des Elements: P270110/Messung der mittleren Hohe mit Kamera/EyeRay®
5.7 EyeRay® Tool Management (optional fur SW)

Werkzeugdatenbank mit verschiedenen Funktionen wie: Verknipfung mit einer MF/Toleranzen
einstellen, mehrere mogliche Schneidkanten pro Werkzeug, Arbeiten mit Nennwerten,
VerknUpfung mit Bildern, Erstellen von Werkzeugblattern etc.

Nummer des Elements: P270570/Verwaltung von EyeRay®-Tools

5.8 Funktion fiir benutzerdefinierte Messungen (Software-Option)

Messfunktion auf der Grundlage von speziell erstellten Spezifikationsblattern.

Nummer des Elements:  P270590/

5.9 Excel- und EyeRay®-Schnittstelle (Software-Option)

Um eine Messliste in einer Excel-Datei zu speichern.
Bemerkung: Excel muss vom Besitzer des Tool Masters gekauft und installiert werden.

Nummer des Elements: P270560
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6 Fehlerbehebung

Problem

Fehlerbehebung

1)

Fehler auf der X- und/oder Z-Achse

70.111

Bemerkung: Dieser Fehler kann auftreten, wenn
ein USB-Flash-Laufwerk vom Computer
abgetrennt wird.

1.) Uberpriifen Sie die USB-Verbindung
zwischen dem PC und dem TOOL MASTER.

2a.) Trennen Sie die USB-Verbindung zwischen
dem PC und dem TOOL MASTER und
schlieBen Sie sie nach einigen Sekunden
wieder an.

2b.) Dadurch wird das System initialisiert.

! |
Please wait, initializing system

2c.) Danach muss das Gerat kalibriert werden.

Please insert the GENERAL MASTER in
the field of view of the camera.

2)

Meldung "No uEye camera could be
opened! "(uEye-Kamera kann nicht gedffnet
werden) beim Start der EyeRay® Software.

_!_3_‘ Mo uEye camera could be opened !

1.) Uberpriifen Sie die USB-Verbindung
zwischen dem PC und dem TOOL MASTER.

2a.) Nach der Anmeldung schlieRen Sie die
EyeRay® Software, indem Sie auf die rote
Taste (oben rechts) klicken.

0}

|8

2b.) Starten Sie die EyeRay® Software

3)

Meldung "Please connect the USB light" (Bitte
schlieRen Sie das USB-Licht an) beim Starten
der EyeRay® Software

==

| EyeRay

l". )| Please connect the USE light.

1.) Uberpriifen Sie die USB-Verbindung zwischen
dem PC und dem TOOL MASTER.

2.) Stellen Sie sicher, dass der Hauptschalter auf
der Riickseite des TOOL MASTER eingeschaltet
ist (ON).

3a.) Nach der Anmeldung schlieBen Sie die
EyeRay® Software, indem Sie auf die rote
Taste (oben rechts) klicken.

0}

|8

EYE +
RAY

Launch

EyeRay

3b.) Starten Sie die EyeRay® Software neu.

Problem

Fehlerbehebung
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(4a)

Blauer Bildschirm nach dem Start der EyeRay®
Software

Please insert the GENERAL MASTER in
the field of view of the camera.

1.) Uberpriifen Sie die USB-Verbindung zwischen
dem PC und dem TOOL MASTER.

2.) Stellen Sie sicher, dass der Hauptschalter auf der
Riickseite des TOOL MASTER eingeschaltet ist

3a.) SchlielRen Sie die EyeRay® Software, indem
Sie auf die rote Taste (oben rechts) kligk

3b.) Starten Sie die EyeRay® Software neu

(4b)

Der blaue Bildschirm wird auch nach dem Start
der EyeRay® Software noch angezeigt (Punkt
4a) bereits passiert).

Please insert the GENERAL MASTER in
the field of view of the camera

1.) Offnen Sie die "Kalibrierungsleuchte" durch
Driicken von
Ctrl und L nacheinander

Wenn keine Tastatur angeschlossen ist, 6ffnen
Sie die Tastatur auf dem Bildschirm, indem Sie
im blauen Kalibrierungsfenster auf die Taste
der Tastatur klicken.

Please insert the GENERAL MASTER in
the field of view of the camera.

Bemerkung: Auf der Bildschirmtastatur
missen Sie zweimal auf die Strg-Taste klicken,
bevor Sie die L-Taste klicken.

2.) Andern Sie den Wert fiir "light setting"
(Lichteinstellung) so lange, bis alle Linien
innerhalb der beiden Toleranzbereiche liegen.

e

3

~

s T

e T ———

v T

e smer

Toolmaster Quadra DE - 2023

85

HANDBUCH V2.0 Evoset AG ©




Problem Fehlerbehebung

(5a)

Das Gerat kann nicht kalibriert werden.
Die folgende Meldung wird angezeigt:

B __ Positionieren Sie den Dorn im Sichtfeld der
I Kamera.
! A Not active measurement \
(5b) 1.) Starten Sie die Lichtkalibrierung und die Kontrolle
i ) . . der Lichtintensitat.
Es gibt keine Messlinie, um das Gerat zu = Folgen Sie Punkt (4b)

kalibrieren. Die Meldung "Not active
measurement" (Keine aktive Messung) wird
angezeigt.

2.) Die Kalibrierung des Gerats kann nun
durchgefuhrt werden.

6) Starten Sie die EyeRay® Software neu, indem Sie auf

das EyeRay® Symbol im Windows® Startmen klicken
Das Startmenu von EyeRay® wird nicht
angezeigt.

® .
D @ AR

Keyboard  Support EyeRay

Ausschalten oder Neustart des PCs Uber das
Startmeni von Windows®

-
& Calculatrice
o =

J) ™ Ferme toutes les applications et éteint le PC.

d) Arréter

O Redémarrer

®  Cartes

= Contactc
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7)

Beim Systemstart wird die folgende Meldung
angezeigt:

Ein USB-Stick wird wahrend des Starts an
den All-in-One-PC angeschlossen.
Entfernen Sie den USB-Stick und schalten
Sie den PC aus.
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7 Schemata

7.1 Ubersicht iiber die Verbindungen von TM Quadra

-Jeyoa)siaidepy
Jawiiojuoy [exo

Dd 8uo
uljle dH

Lv208ld
usbueBsny uslaiysw i 8SOPYI8]S

9ssSNIYIsuy VIA 0v2-001L=

9sSN|YISUY-A-HT =

ssnjyasuy-gsn
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7.2 USB-Hub-Anschluss / Nadellager
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7.3 Anschluss USB-Hub/KV-Spindel
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Nadellager

7.3.1 Werkzeugring
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KV-Spindel

7.3.2 Werkzeugring
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7.4 Elektrische Diagramme

“KV-Spindel“ Nadellager
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8 Konformitatserklarung

KONFORMITATSERKLARUNG
DECLARATION OF CONFORMITY
DECLARATION DE CONFORMITE

Evoset AG

Alustrasse 18 _

+41 27 922 04 50 WEED
Fax +41 27 922 04 55

erklart, dass das Werkzeugvoreinstellgerit:
declares that the tool presetter:
déclare que le banc de préréglage :

SERIEN-NR.:
SERIAL NUMBER:
N° DE SERIE :

MODELL:
MODEL: TOOL MASTER Quadra
MODELE :

MARKE:
BRAND: PWB
MARQUE :

mit folgenden Richtlinien Gbereinstimmt:
are in accordance with the following directives:
est conforme aux directives suivantes :

Stevarki Vukicevic
Technical Director
Steg, 03.02.2022
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RICHTLINIEN: (2006 /42 / CE )
DIRECTIVES: 2004 /108 / CE
DIRECTIVES : | 2006/95/CE )
NORMEN: \
STANDARDS: EN 61326-1:2006
NORMES : )
Evoset AG
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